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(1. ESPECIFICAGOES )

DDL-8100e DDL-8100eH
- Tecidos gerais, materiais de peso leve Materiais de peso médio,
Aplicacéo g o
e médio materiais de peso pesado
Velocidade de costura Max. 4.500 sti/min Max. 4.000 sti/min
Comprimento do ponto Max. 5 mm
Agulha DBx1N°9aN°18 DB x 1 N°20 a N° 23
(134 N° 65 a N° 110) (134 N° 125 a N° 160)

Elevacdo do calcador (por joe-
vae (por j 10 mm (Normal) 13 mm (Max.)

Iheira)
Oleo lubrificante JUKI MACHINE OIL #7
Ruido '-Nivel de pressdo sonora equivalente em emissdo continua (Lpa) na estacdo de
trabalho : Valor com ponderagdo A de 80 dB; (Inclui Kpa = 2,5 dB); de acordo com
ISO 10821 — C.6.2 — ISO 11204 GR2 a 4200 sti/min.
(2. INSTALAGAO )

(1) Instalacao do coletor de éleo

1) O coletor de dleo deve apoiar-se nos quatro cantos da ranhura da mesa da maquina.

2) Fixe os dois coxins de borracha @ no lado @ (lado do operador) usando pregos @ como mostrado
acima. Fixe dois coxins de amortecimento € no lado @ (lado articulado) usando um adesivo a base
de borracha. Em seguida, coloque o coletor de dleo @ nos coxins fixados.

3) Ajuste a dobradica @ na abertura da base da maquina e, em seguida, ajuste o cabecote da maquina
na dobradica de borracha da mesa @ antes de colocar o cabegote da maquina nos amortecedores @
nos quatro cantos.



( 3. INSTALACAO DA COBERTURA DA CORREIA E DA RODA DE BOBINAGEM)

antes de prosseguir.

ADVERTENCIA:
Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

LI

1)

2)

3)

4)

5)

(1) Procedimento de instalacao

Faca quatro furos de guia @, ®, @ e ® para pa-
rafusos para madeira na mesa.

Insira o suporte @ da cobertura da correia no ori-
ficio roscado no braco.

Passe o volante através do orificio na cobertura
da correia A @ e, em seguida, coloque o volante
no braco. Neste ponto, vocé pode instalar facil-
mente o volante diagonalmente desde a parte
traseira do volante inclinando a cobertura da cor-
reia A @ como mostrado na ilustragéo.

Coloque a cobertura da correia B @ nos orificios
de guia @ e @®.

Fixe a cobertura da correia A € no brago usando
os parafusos @, @ e a arruela @. Neste ponto,
aperte o parafuso @ com um torque de aperto
de 300 N-cm e o parafuso @ com um torque de
aperto de 250 N-cm. Se vocé apertar esses pa-
rafusos além dos valores especificados, o estado
de fixacdo da cobertura da correia ndo mudara.
Coloque a tampa @ na cobertura da correia A.
Mova a cobertura da correia B @ para tras até
que a porcéo da borracha da cobertura da correia
B @ entre em contato com a cobertura da correia
A ©. Em seguida, mova a cobertura da correia B
na mesma direcdo mais 0,5 a 1 mm. Agora, fixe
a cobertura da correia B em posicdo usando os
parafusos para madeira e arruelas.

Fixe a roda de bobinagem @ nos orificios de
guia @ e @ usando os parafusos para madeira e
arruelas.



(‘4. AJUSTE DA ALTURA DA JOELHEIRA )

ADVERTENCIA:
Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacao para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

antes de prosseguir.

1) A altura normal do calcador elevado com a joelheira € de 10 mm.

2) Vocé pode ajustar a elevagdo do calcador até 13 mm usando o parafuso de ajuste da joelheira @.

3) Depois de ajustar a elevagéo do calcador mais de 10 mm, certifique-se de que a extremidade inferior
da barra da agulha @ na sua posi¢cdo mais baixa ndo bata no calcador €.

(‘5. INSTALAGAO DO SUPORTE DE LINHA )

1) Monte a unidade do suporte de linha como mos-
trado na ilustracdo a esquerda e, em seguida,
insira-a no orificio na mesa da maquina.

2) Aperte a contra-porca @ o suficiente para fixar o
suporte de linha.

3) Para a fiagdo elétrica de teto, passe o cabo de
alimentacéo através da barra de apoio do carre-

tel @.




(‘6. LUBRIFICAGAO

)

ADVERTENCIA:

Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente
antes de prosseguir.

o — — — — — — — —

(1) Informacoées sobre a lubrificacao

1) Abasteca o coletor de dleo @ com dleo New De-
frix Oil N° 1 da JUKI até a marca HIGH @.

2) Quando o nivel do dleo baixar além da marca
LOW @, reabasteca o coletor de 6leo com o éleo
especificado.

3) Quando operar a maquina apds a lubrificagcéo,
vocé vera o dleo salpicar através da janela de
inspecéo do dleo @ se a lubrificagdo tiver sido
feita adequadamente.

4) Repare que a quantidade do dleo salpicado néo
tem relacdo com a quantidade do ¢leo de lubrifi-
cacéo.

1. Quando operar a maquina pela primeira vez apés sua configuracdo ou apds um periodo )
de desuso prolongado, faca a maquina funcionar a 3.000 sti/min a 3.500 sti/mindurante |

aproximadamente 10 minutos com a finalidade de amaciamento.

2. Quando a maquina é usada continuamente em baixa velocidade (2.000 sti/min ou menos),
faca a maquina funcionar sem carga em alta velocidade (4.000 sti/min ou mais) durante
aproximadamente 5 minutos uma vez por semana. Use éleo limpo e quando o éleo ficar
sujo, troque-o por 6leo limpo o mais rapido possivel.

Se vocé continuar a usar a maquina com 6leo sujo, isso causara problemas.

— — — — — — —

(2) Ajuste da quantidade de 6leo
fornecido para as pecas da chapa
frontal

1) Ajuste a quantidade de dleo fornecido para o tira-
linha e manivela da barra da agulha @ girando o
pino de ajuste de rotagdo @.

2) A quantidade minima de dleo é atingida quando
o ponto de marcacdo @ € aproximado da mani-
vela da barra da agulha @ mediante a rotagcdo do
pino de ajuste na direcdo @.

3) A quantidade maxima de dleo € atingida quando
o ponto de marcacdo @ é trazido para o lado
oposto ao da manivela da barra da agulha me-
diante a rotacao do pino de ajuste na direcdo ®.



('7. AJUSTE DA QUANTIDADE DE OLEO (SALPICOS DE OLEO) NA LANCADEIRA )

ADVERTENCIA:
Tome bastante cuidado com o funcionamento da maquina, pois a quantidade de dleo deve ser
verificada com a rotacao da lancadeira em alta velocidade.

(D Papel de confirmagdo da quantidade de 6leo (2 Posicdo para confirmar a quantidade de 6leo
(salpicos de 6leo) (salpicos de 6leo)

Bucha frontal do eixo de acionamento da lancadeira

E 'y Lancadeira \
5 el 0\
Y €
><' E / i| | Base
° ™
s ¥ ©
< Aprox. 70 mm @
/ \ Ajuste bem o
papel contra a
Papel de confirmacao de superficie da
salpicos de 6leo parede da base.

* Use qualquer papel disponivel independentemente * Coloque o papel de confirmacéo da quantidade de
do material. bleo (salpicos de 6leo) sob a lancadeira.

* Quando realizar o procedimento descrito em 2 abaixo, retire a chapa deslizante e preste muita aten-
¢ao para nao permitir que seus dedos entrem em contato com a lancgadeira.

1) Se a maquina ndo tiver sido aquecida suficientemente para o funcionamento, deixe a maquina funcio-
nando em marcha lenta durante aproximadamente trés minutos. (Operacao intermitente moderada)

2) Coloque o papel de confirmacédo da quantidade de dleo (salpicos de d6leo) sob a langadeira enquanto
a maquina de costura estiver em funcionamento.

3) Confira se a altura da superficie do 6leo no depdsito de dleo esta dentro do intervalo entre “HIGH” e
“LOW".

4) A confirmacdo da quantidade de dleo deve ser concluida dentro de cinco segundos. (Verifique o peri-
odo de tempo com um reldgio.)

M Amostra mostrando a quantidade apropriada de dleo
1) A quantidade de ¢6leo mostrada nas amostras
a esquerda deve ser ajustada com precisao
T de acordo com os processos de costura. Tome
/ cuidado para ndo aumentar/diminuir excessiva-
mente a quantidade de dleo na langadeira. (Se a
quantidade de dleo for muito pequena, a langa-
|l (DDL-8100€H : 1 mm) deira emperrara (a langadeira ficara quente). Se
Quantidade apropriada de 6leo a quantidade de ¢leo for muito grande, o produto
(pequena) de costura podera ser manchado com dleo.)
2) Ajuste a quantidade de dleo na lancadeira de
forma que a mesma (salpicos de 6leo) nao mude
Salpicos de dleo da lancadeira enquanto vocé verifica a quantidade de ¢dleo trés

vezes (em trés folhas de papel).

Salpicos de 6leo da langadeira

Aprox. 1 mm

Aprox. 2 mm
— | (DDL-8100eH : 3 mm)

Quantidade apropriada de éleo
(grande)




H Ajuste da quantidade de 6leo (pontos de dleo) na lancadeira

1) Girar o parafuso de ajuste da quantidade de dleo,
instalado na bucha frontal do eixo de acionamen-
to da lancadeira, na direcdo “+” (na direcdo @)
aumentara a quantidade de dleo (pontos de 6leo)
na langadeira, ao passo que girar o parafuso na
direcao “~” (na direcdo @) diminuird a quantida-
de de dleo.

2) Apés o ajuste apropriado da quantidade de dleo
na lancadeira com o parafuso de ajuste da quan-
tidade de dleo, faca a maquina de costura funcio-
nar durante aproximadamente 30 segundos para
verificar a quantidade de dleo na langadeira.

(‘8. INSTALAGAO DA AGULHA

)

antes de prosseguir.

ADVERTENCIA:
e Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

Use somente uma agulha DBx1. Selecione o tama-
nho de agulha apropriado de acordo com a espes-
sura da linha e o tipo de material a ser usado.

1) Gire o volante até que a barra da agulha atinja o
ponto mais alto do seu curso.

2) Afrouxe o parafuso @ e segure a agulha @ com
sua parte dentada @) virada exatamente para a
direita, na direcdo @.

3) Insira a agulha completamente no orificio da bar-
ra da agulha na direcdo da seta, até que a extre-
midade do orificio seja atingida.

4) Aperte o parafuso @ firmemente.

5) Certifique-se de que a ranhura longa ® da agu-
Iha esteja virada exatamente para a esquerda, na
direcdo @.

(‘'9. COLOCAGAO DA BOBINA NA CAIXA DA BOBINA )

1) Instale a bobina na caixa da bobina de forma que
a direcdo de enrolamento da linha fique no senti-
do anti-horario.

2) Passe a linha através da ranhura para linha @) e,
em seguida, puxe a linha na direcéo @.

Ao fazer isso, a linha passara sob a mola de ten-
sdo e saird do entalhe @.

3) Certifique-se de que a bobina gire na dire¢cdo da
seta quando a linha for puxada.



( 10. AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO )

1) Gire o disco de ajuste do comprimento do ponto
@ na direcédo da seta e, em seguida, alinhe o nu-
mero desejado com o ponto de marcagdo @ no
brago da maquina.

2) A calibracdo do disco é feita em milimetros.

3) Quando vocé quiser diminuir o comprimento do
ponto, gire o disco de ajuste do comprimento do
ponto @ enquanto pressiona a alavanca de ali-

(1. PRESSAO DO CALCADOR

mentacdo @ na direcao da seta.

ADVERTENCIA:

antes de prosseguir.

e Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

1) Afrouxe a porca @. Ao girar o regulador de mola
do calcador @ no sentido horario (na direcdo @),
a presséo do calcador aumentara.

2) Ao girar o regulador da mola do calcador no sen-
tido anti-horario (na direcdo @), a pressédo dimi-
nuira.

3) Apéds o ajuste, aperte a porca @.

4) Para tecidos gerais, a altura normal C do regula-
dor da mola do calcador € de 29 a 32 mm (39.2 N).
(68,6 N para DDL-8100eH)

)

1) Para parar a maquina com o calcador levantado,
gire o levantador manual @ na direcdo @.

2) O calcador subira aproximadamente 5,5 mm e
parara.
O calcador voltara a sua posi¢ao original quando
o levantador manual for girado na diregéo @.

3) Com a joelheira, vocé pode obter a elevagao nor-
mal do calcador de aproximadamente 10 mm e a
elevagdo maxima de aproximadamente 13 mm.

( 13. AJUSTE DA ALTURA DA BARRA DO CALCADOR )

antes de prosseguir.

ADVERTENCIA:
Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

®

@\ﬁyﬁg

@UO

1) Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e, em seguida,
ajuste a altura da barra do calcador ou o 4ngulo
do calcador.

2) Apos o ajuste, aperte firmemente o parafuso de
fixacdo @.



('14. ENFIAMENTO NO CABEGOTE DA MAQUINA )

ADVERTENCIA:

Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

antes de prosseguir.

(1) Ajuste da tensao da linha na agulha

1) Ao girar a porca de ajuste da tensdo da linha @
no sentido horario (na direcdo @), a tensdo da
linha na agulha aumentara.

2) Ao girar a porca @ no sentido anti-horario (na di-
recdo @), a tensdo da linha na agulha diminuira.

(2) Ajuste da tensao da linha na bobina

1) Ao girar o parafuso de ajuste da tensdo @ no
sentido horario (na direcdo @), a tensdo da linha
na bobina aumentara.

2) Ao girar o parafuso @ no sentido anti-hordrio (na
direcdo @), a tensdo da linha na bobina diminui-
ra.



('16. MOLA DO TIRA-LINHA )

(1) Alteracao do curso da mola do tira-

linha @

1) Afrouxe o parafuso de fixacdo @.

2) Ao girar o botdo de tensdo € no sentido horario
(na direcdo @), o curso da mola do tira-linha au-
mentara.

3) Ao girar o botdo €@ no sentido anti-horario (na di-
recéo @), o curso diminuira.

(2) Alteracao da pressao da mola do tira-linha @
1) Afrouxe o parafuso de fixacdo @ e, em seguida, retire o conjunto de tensdo da linha @.
2) Afrouxe o parafuso de fixagdo @.
3) Ao girar o botdo de tensdo € no sentido horario (na direcéo @), a pressdo aumentara.
4) Ao girar o botdo € no sentido anti-horario (na diregcdo @), a pressdo diminuira.

('17. AJUSTE DO CURSO DO TIRA-LINHA )

ADVERTENCIA:
e Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
A alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente
antes de prosseguir.

1) Quando costurar materiais de peso pesado,

«=00= mova a guia de linha @ para a esquerda (na di-
recéo €)) para aumentar o comprimento da linha
puxada pelo tira-linha.

2) Quando costurar materiais de peso leve, mova
a guia de linha @ para a direita (na diregdo @)
para diminuir o comprimento da linha puxada
pelo tira-linha.

3) Normalmente, a guia de linha @ é posicionada
de forma que a linha de marcagdo @ fique ali-
nhada com o centro do parafuso.

=\




(18. RELAGAO AGULHA-LANCADEIRA )

ADVERTENCIA:

Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
A alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

antes de prosseguir.

(1) Ajuste a sincronizacao entre a agulha

e a lancadeira da seguinte maneira:

1) Gire o volante para trazer a barra da agulha para
0 ponto mais baixo do seu curso e, em seguida,
afrouxe o parafuso de fixacao @.

(Ajuste da altura da barra da agulha)

2) Esta maquina usa a agulha DB. Para usar a agu-
lha DB, alinhe a linha de marcagédo @) da barra

. (B da agulha @ com a extremidade inferior da bu-

/7 004301 mm cha inferior da barra da agulha € e, em seguida,

aperte o parafuso prisioneiro de conexao da bar-
ra da agulha @.

(Ajuste da posicao da lancadeira @)

3) Afrouxe os dois parafusos de fixacdo da lanca-
deira, gire o volante e alinhe a linha de marcagao
® na barra da agulha ascendente @ com a ex-
tremidade inferior da bucha inferior da barra da
agulha @.

4) Depois de fazer os ajustes indicados nos passos
acima, alinhe o ponto da lamina da langadeira
@ com o centro da agulha @. Proporcione uma
folga de 0,04 mm a 0,1 mm (valor de referéncia)
entre a agulha e a lancadeira e, em seguida,
aperte firmemente os parafusos de fixacdo da

lancadeira.
( precoy Se a folga entre o ponto da lamina da lancadeira e a agulha for menor que o valor especifi- )
| Q' cado, o ponto da lamina da lancadeira sera danificado. Se a folga for maior, ocorrerao saltos |
| de pontos. )

—-10-—



( 19. ALTURA DO ARRASTADOR

)

antes de prosseguir.

ADVERTENCIA:
e Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacao para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

0,75 a 0,85 mm
DDL-8100e

® o

0,95 a 1,05 mm

DDL-81 00eHml\’“é“WV§§:

© Arrastador
@® Chapa de ponto

1) O arrastador é ajustado na fabrica de forma que
se projete da superficie da chapa de ponto de 0,75
mm a 0,85 mm (0,95 mm a 1,05 mm para a DDL-
8100eH).

2) Se o arrastador se projetar muito, pode ocorrer
um enrugamento ao costurar materiais de peso
leve. (Protrusdo recomendada: 0,7 mm a 0,8
mm)

3) Para ajustar a altura do arrastador:

(D Afrouxe o parafuso @ da manivela @.

(@ Mova a barra de alimentagdo para cima ou
para baixo para fazer o ajuste.

(3 Aperte o parafuso @ firmemente.

o — — — — — — — — — — — — — — —

| @ Se pressédo de sujeicdo for insuficien- )

te, a porcao bifurcada se desgastara. ,

('20. INCLINACAO DO ARRASTADOR )

antes de prosseguir.

ADVERTENCIA:
e Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a
alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente

@® Normal
® Chapa de ponto

© Frente para cima
@ Frente para baixo

1) A inclinacdo normal (horizontal) do arrastador é
obtida quando o ponto de marcagdo @ no eixo
da barra de alimentagcédo esta alinhado com o
ponto de marcacdo @ no balancim de alimenta-
cédo @.

(DDL-8100eH, o ponto de marcacdo @ inclina o
eixo do balancim de alimentagdo 90° para a fren-
te, como padréo.)

2) Para inclinar o arrastador com sua frente para
cima, para evitar o enrugamento, afrouxe o pa-
rafuso de fixacdo e, em seguida, gire o eixo da
barra de alimentacédo 90° na direcdo da seta,
usando uma chave de fenda.

3) Para inclinar o arrastador com sua frente para baixo, para evitar a alimentagéo irregular do material,
gire o eixo da barra de alimentacdo 90° na dire¢do oposta da seta. (A inclinagdo normal para a DDL-

8100eH.)
[

Portanto, é necessario verificar a altura apds o ajuste da inclinacéo.

D I
@ A altura do arrastador mudara toda vez que a inclinacdo do arrastador for ajustada.
\

-11 =



('21. AJUSTE DA SINCRONIZAGAO DE ALIMENTAGAO )

ADVERTENCIA:
Ae Para evitar possiveis ferimentos causados pelo arranque abrupto da maquina, desligue a

alimentacdo para a maquina e certifique-se de que o motor tenha parado de girar completamente
antes de prosseguir.

Sincronizagdo de 1) Afrouxe os parafusos @ e € no came excéntrico

alimentagéo normal de alimentagdo @, mova o came excéntrico de
alimentac&o na direcdo da seta ou na direcéo
o — L°) =z oposta a da seta e, em seguida, aperte os para-
o fusos firmemente.
(2} Sincronizacéo de %) Par Uste normal. aiuste de form )
D) alimentagéo adiantada ) Para o ajuste normal, ajuste de forma que a su
S C perficie superior do arrastador e a extremidade
°! superior do furo da agulha fiquem niveladas com
) 2 a superficie superior da chapa de ponto quando
e} .

o arrastador descer abaixo da chapa de ponto.

D Sincronizagdo de 3) Para avancar a sincronizagédo de alimentacéo

alimentacao atrasada . . . .
para evitar uma alimentacédo irregular do mate-
:,FWUKWC rial, mova o came excéntrico de alimentagéo na
W
direcdo da seta.

4) Para atrasar a sincronizacdo de alimentagdo para aumentar o aperto dos pontos, mova 0 came ex-
céntrico de alimentacéo na direcdo oposta a da seta.

( ‘reca:uga‘ Tome cuidado para ndo mover o came de alimentacdao demasiadamente, ou a agulha poderia ]
1 U quebrar.

('22. POLIAS E CORREIAS DO MOTOR )

1) Um motor de embreagem com poténcia de 400 W (1/2 HP) é usado como o motor padréo.

2) Uma correia-V do tipo M deve ser usada.

3) Arelacdo entre as polias do motor, comprimentos das correias e velocidades de costura € indicada na
seguinte tabela:

Diam. ext. da Velocidade de costura .
. . L Comprimento .
polia do motor N° da polia do motor (sti/min) da correia N° da correia
(mm) 50 Hz 60 Hz
110 MTKP0105000 4.440 - 1092 mm (43") MTJVMO004300
105 MTKP0100000 4.250 -
100 MTKP0095000 4.000 -
1067 mm (42") MTJVMO004200
95 MTKP0090000 3.820 -
90 MTKP0085000 3.610 4.320
85 MTKP0080000 3.390 4.000
80 MTKP0075000 3.160 3.790
1041 mm (41") MTJVMO004100
75 MTKP0070000 2.950 3.520
70 MTKP0065000 2.740 3.260

* O diametro efetivo de uma polia do motor é equivalente ao diametro exterior menos 5 mm.
* O motor deve girar no sentido anti-horario visto do lado do volante. Tome cuidado para nao
permitir que o motor gire no sentido inverso.

9 SUMARIO
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